













PROGRAMME D’ETUDES

3ème ANNEE (AF-SC)

CHARGE HORAIRE MINIMALE HEBDOMADAIRE :   20 Heures 
CHARGE HORAIRE MINIMALE ANNUELLE :    440 heures 
















4-2-1- Présentation du programme des modules liés aux compétences générales 3e année AF-SC

	Enoncé de la compétence :  Maintenir un environnement de travail sécuritaire
Titre du module :  Santé, sécurité et environnement  
Niveau d’études : 3e année
Durée minimale de la formation pour ce niveau d’études : 22 heures


	Eléments de la compétence
	Eléments de contenu
	Indicateurs d’évaluation
	Recommandations pédagogique

	1- Utiliser et ajuster les accessoires de protection individuelle spécifique au sciage affûtage
	Les méthodes d’utilisation et d’ajustage des accessoires de protection individuelle au sciage et à l’affûtage :
Au sciage
À l’affûtage
	Justesse et précision des méthodes d’utilisation et d’ajustage.
	




	Enoncé de la compétence : Réaliser un dessin technique 
Titre du module : Dessin 
Niveau d’études : 3e année
Durée minimale de la formation pour ce niveau d’études : 88 heures


	Eléments de la compétence
	Eléments de contenu
	Indicateurs d’évaluation
	Recommandations pédagogiques

	Représenter les pièces selon les normes observées en dessin technique
	Représentation des formes de base en dessin (perspectives et projection orthogonale)
Représentation des objets avec des trous et des vis 
Représentation des objets avec cylindre cônes, vis et trous taraudés
Les coupes 

	Réalisation méthodique et normalisée d’un dessin
Le rendu
La netteté et la propreté
	







	Enoncé de la compétence : Exploiter les documents techniques
Titre du module : Technologie professionnelle
Niveau d’études : 3eannée
Durée minimale de la formation pour ce niveau d’études : 22 heures


	Eléments de la compétence
	Eléments de contenu
	Indicateurs d’évaluation
	Recommandations pédagogiques

	Agir conformément aux informations contenues dans les documents techniques en présence à exécuter 
	Les actions induites par les informations contenues dans les documents techniques
· Les actions induites des lettres de commande
· Les actions induites des fiches de stock
· Les actions induites des documents d’ordonnancement
· Les actions induites des devis
· Les actions induites des factures
· Les actions induites des notices et abaques

	· Enonciation de l’action induite par chaque information contenue dans le document
· Conformité et justesse
	



















	Enoncé de la compétence : Appréhender les propriétés du matériau (métaux et bois)
Titre du module : Technologie des matériaux
Niveau d’études : 3e année
Durée minimale de la formation pour ce niveau d’études : 44 heures


	Eléments de la compétence
	Eléments de contenu
	Indicateurs d’évaluation
	Recommandations pédagogique

	Identifier le matériau bois  
	Identification du matériau bois
· Les anomalies du bois (sur tronc et sur le bois coupé par plan ligneux)
· La couleur du bois et les variantes utiles à l’identification
· L’odeur du bois et les variantes utiles à l’identification
· Les exsudats et les variantes
· La systématique et les éléments caractéristiques des  grandes divisions, classes, genres, familles et espèces  
	Identification d’une essence à partir de son bois ou de sa grume
	Même s’il est important d’élargir l’esprit scientifique des apprenants sur certaines notions, il est plus d’orienter l’enseignement vers les savoirs et savoir-être nécessaire à la réalisation de la compétence.

	Décrire les caractéristiques physiques et mécaniques du matériau bois
	La connaissance des essences
· Les propriétés physiques et mécaniques du bois
	Justesse des définitions, des descriptions, des énumérations, des calculs et manipulations des termes techniques et scientifiques utilisées ici. 
	

	Enumérer les différents types de meules abrasifs et leurs caractéristiques physiques et mécaniques justifiant le choix à l’affûtage
	Les meules
· Le type de meule convenable par opération d’affûtage et les raisons du choix
	Justesse des définitions, des descriptions, des énumérations, des calculs et manipulations des termes techniques et scientifiques utilisées ici.
	

	Enumérer les différents types de métaux et leurs caractéristiques physiques et mécaniques
	Les  métaux 
· Les métaux utilisés pour fabriquer les machines à bois surtout les outils de coupe et les raisons du choix
	-ll-
	








	Enoncé de la compétence : Appréhender les principes d’affûtage et de sciage
Titre du module : Technologie professionnelle
Niveau d’études : 3e  année
Durée minimale de la formation pour ce niveau d’études : 66 heures


	Eléments de la compétence
	Eléments de contenu
	Indicateurs d’évaluation
	Recommandations pédagogique

	· Planifier les opérations de sciage et d’affûtage
	Processus et procédés de sciage et d’affûtage
· Les étapes de préparation du corps de la lame (scie à ruban, scie circulaire, scie alternative)
	Justesse, description et chronologie des étapes des processus de sciage et d’affûtage.
	Même s’il est important d’élargir l’esprit scientifique des apprenants sur certaines notions, il est plus d’orienter l’enseignement vers les savoirs et savoir-être nécessaire à la réalisation de la compétence.

	· Identifier les outils et leurs commandes au sciage et à l’affûtage
	Les outils et leurs commandes au sciage et à l’affûtage
· Le séchage du bois (les outils et les  modes de séchage du bois scié, les paramètres de commande contrôlés par l’opérateur)
· La scie à ruban de tête et son environnement (les trois dispositions :verticale, horizontale et oblique ; doubles et multiples, éléments constitutifs, fonctionnement, avantages et inconvénients de chaque type de scie, les paramètres de commande contrôlés par l’opérateur) 
· La scie circulaire de tête et son environnement ( éléments constitutifs, fonctionnement, les paramètres de commande contrôlés par l’opérateur ) 
· La scie alternative de tête et son environnement ( éléments constitutifs, fonctionnement, les paramètres de commande contrôlés par l’opérateur) 
· Les types de séchoirs (énumération, constitution et fonctionnement, les paramètres de commande contrôlés par l’opérateur)
· Les outils d’entretien des corps des lames de scie ( énumération, constitution et fonctionnement, les paramètres de commande contrôlés par l’opérateur)
	 Justesse des définitions, des descriptions, des énumérations, des calculs et manipulations des termes techniques et scientifiques utilisées ici. 
	

	· Décrire le réglage, l’ajustage, la protection et l’entretien des outils de sciage et d’affûtage
	Le réglage, l’ajustage, la protection et l’entretien des outils de sciage et d’affûtage
· La scie à ruban de tête et son environnement (les trois dispositions ,verticale, horizontale et oblique, éléments de réglage, d’ajustage, d’entretien et de sécurité pour chaque type de scie) 
· La scie circulaire de tête et son environnement (éléments de réglage, d’ajustage, d’entretien et de sécurité) 
· La scie alternative de tête et son environnement (éléments de réglage, d’ajustage, d’entretien et de sécurité) 
· Les types de séchoirs (éléments de réglage, d’ajustage, d’entretien et de sécurité)
· Les outils d’entretien des corps des lames de scie (éléments de réglage, d’ajustage, d’entretien et de sécurité)
	Justesse des définitions, des descriptions, des énumérations, des calculs et manipulations des termes techniques et scientifiques utilisées ici.
	


















4-2-2-  Présentation du programme des modules liés aux compétences particulières 3e année AF-SC


	Enoncé de la compétence :  Effectuer le premier débitage de la grume à  la scie à ruban (verticale, horizontale, oblique, double et multiple) à la scie circulaire de tête et à la scie alternative
Titre du module :  Le sciage 
Niveau d’études : 3e année
Durée minimale de la formation pour ce niveau d’études : 88 heures


	Eléments de la compétence
	Eléments de contenu
	Critères de performance
	Recommandations pédagogique

	· Préparer la grume
	La préparation de la grume
· Ecorçage (outils, utilisation, détermination qualité) 
· Tronçonnage (outils, utilisation, détermination qualité)
· Nettoyage (outils, utilisation, détermination qualité)
· Emménage au pont à grumes (outils, utilisation, détermination qualité)
	· utilisation des outils de préparation
· Dimension des tronçons de grume
· qualité écorçage
·  positionnement de la grume sur le pont de la scie de tête 

	

	· Positionner la grume,
	Le positionnement de la bille sur le chariot
· Les éléments de positionnement sur la machine
· Les paramètres de commande et contrôle du positionnement
· Le poste de commande et les actions de contrôle (manuel et numérique)
· La détermination de la qualité du positionnement
	· Position de la grume pour le premier trait de scie.
	

	· Fixer  la grume 
	La fixation de la grume sur le chariot
· Les éléments de fixation sur la machine
· Les paramètres de commande et contrôle de la fixation
· Le poste de commande et les actions de contrôle (manuel et numérique)
· La détermination de la qualité de la fixation 
	· Solidité et stabilité de la grume sur le chariot
	

	- Effectuer la division
	La division
· Les éléments de division sur la machine
· Les paramètres de commande et contrôle de la division
· Le poste de commande et les actions de contrôle (manuel et numérique)
· La détermination de la qualité de la division
	· Conformité de la division à la dimension du plateau voulue
	

	- Scier le bois en grume
	Le premier débitage de la grume
· Les éléments de coupe sur la machine
· Les paramètres de commande et contrôle de la coupe
· Le poste de commande et les actions de contrôle (manuel et numérique)
· La détermination de la qualité de la coupe
	· Rectitude du trait de scie 
· Conformité de la vitesse d’aménage 
· Niveau du rendement quantitatif et qualitatif
	

	- Dégager le plateau,
	Le dégagement du plateau
· Les éléments de dégagement sur la machine
· Les paramètres de commande et contrôle du dégagement
· Le poste de commande et les actions de contrôle (manuel et numérique)
· La détermination de la qualité du dégagement
	· Timing du dégagement dès la chute
· Contrôle correct des outils de dégagement
· Transfert du plateau à l’autre machine
· Libération totale (non encombrement) du chariot par le plateau 
	



















	Enoncé de la compétence :   Préparer le corps de la lame
Titre du module :  La maintenance des lames de scie
Niveau d’études :  3ème  année
Durée minimale de la formation pour ce niveau d’études : 88 heures


	Eléments de la compétence
	Eléments de contenu
	Critères de performance
	Recommandations pédagogique

	Démonter la lame de scie pour l’affûtage
	 Exercice à la déposition de la lame de scie pour réparation 
· Lame de scie à ruban de scierie
	Gestuelle de manipulation
Niveau de risque de blessure encouru 
	 

	Effectuer la préparation ou la réparation du  corps d’une lame de scie à ruban de scierie
	Exercice à la préparation du corps d’une lame de scie à ruban de scierie 
· Le jointage (oxyacétylènique, arc électrique, brasage électrique …etc)
· La réparation des criques
	Qualité du travail effectué
	

	Effectuer la préparation ou la réparation du  corps d’une lame de scie circulaire
	Exercice à la préparation du corps d’une lame de scie circulaire 
· La réparation des criques
· Le planage
· Le dégauchissage
· Le tensionnage
	Qualité du travail effectué
	

	Effectuer la préparation ou la réparation du  corps d’une lame de scie alternative de scierie
	Exercice à la préparation du corps d’une lame de scie alternative 
· Le jointage (oxyacétylènique, arc électrique, brasage électrique …etc)
· La réparation des criques
	Qualité du travail effectué
	












	Enoncé de la compétence :   Réparer la denture de la lame de scie.
Titre du module :  La maintenance des lames de scie
Niveau d’études : 3e année
Durée minimale de la formation pour ce niveau d’études : 44 heures


	Eléments de la compétence
	Eléments de contenu
	Critères de performance
	Recommandations pédagogique

	Effectuer la réparation des dents d’une lame de scie à ruban de scierie et alternative
	Exercice de réparation des dents d’une lame de scie à ruban de scierie  
· Le défonçage morfilage
	Qualité du travail effectué
	

	Effectuer la réparation des dents d’une lame de scie circulaire
	Exercice de réparation des dents d’une lame de scie circulaire 
· Le défonçage morfilage
	Qualité du travail effectué
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