









PROGRAMME D’ETUDES

2ème ANNEE  (AF-SC)

CHARGE HORAIRE MINIMALE HEBDOMADAIRE :   18 Heures 
CHARGE HORAIRE MINIMALE ANNUELLE :    396 heures 














4-1-1-  Présentation du programme des modules liés aux compétences générales 2e année AF-SC



	Enoncé de la compétence :  Se situer au regard du métier et à la formation
Titre du module :  Se situer au regard du métier et à la formation 
Niveau d’études : 1ère année
Durée minimale de la formation pour ce niveau d’études : 22 heures


	Eléments de la compétence
	Eléments de contenu
	Indicateurs d’évaluation
	Recommandations pédagogique

	1- S’informer sur le métier
	L’affûteur - scieur :
· Ses activités en industrie
· Ses compétences
· Les risques et difficultés du métier 
· Les qualifications requises
	
Justesse et précision des activités, compétences et qualifications énumérées
	

	2- Exprimer les mobiles du choix du métier

	L’affûteur - scieur :
· Les rémunérations
· Les avantages liés au métier 
· Le prestige social conféré par le métier.
	
Justesse et précision des rémunérations, avantages et prestiges énumérés
	

	3- Déterminer toutes les possibilités d’accès au métier

	L’affûteur - scieur :
· Les débouchés
· Les possibilités d’auto-emploi
· Les procédures d’obtention d’emploi ou d’auto-emploi
	Justesse et précision des débouchés, possibilités d’emploi et d’auto-emploi énumérées
	

	4-  Décliner les perspectives de carrière dans le métier

	L’affûteur - scieur :
· Le profil de carrière en emploi
· Les possibilités de croissance ou d’extension en auto-emploi
	Justesse et précision des profils de carrière en emploi  et d’extension en auto - emploi
	









	Enoncé de la compétence :  Maintenir un environnement de travail sécuritaire
Titre du module :  Santé, sécurité et environnement  
Niveau d’études : 2e année
Durée minimale de la formation pour ce niveau d’études : 22 heures


	Eléments de la compétence
	Eléments de contenu
	Indicateurs d’évaluation
	Recommandations pédagogique

	1- Prendre connaissance de l’importance de l’application stricte des mesures de prévention
	L’importance de la sécurité et des mesures de prévention :
· Les notions de sécurité, d’environnement, de protection et de prévention ;
· Les accidents, leurs conséquences et la nécessité de protection et de prévention
	Justesse de définitions des notions ;
Justesse de l’énumération et description des accidents et des conséquences sur les hommes et les équipements. 
	

	2- Déterminer une situation ou un comportement à risques
	Les situations et les comportements à risque :
· Les situations et comportements à risque par rapport aux infrastructures, 
· Les situations et comportements à risque par rapport aux équipements et à la matière
	
Justesse et précision des situations et comportements décrits ou énumérés
	

	3- Appliquer les mesures préventives liées aux déplacements, à la manipulation des produits et aux équipements
	Les mesures de prévention :
· Les éléments de protection des machines
· Les enseignes de sécurité
· Les tenues vestimentaires 
· Les attitudes de prévention

	Justesse et précision des éléments, des enseignes, des tenues et des attitudes de prévention.
	

	4- Appliquer les mesures préventives en lien avec les maladies professionnelles, les IST, et le VIH-SIDA, le Tétanos
	Les mesures préventives en lien avec les maladies:
· Les mesures préventives en lien avec les IST,
·  Les mesures préventives en lien avec le VIH-SIDA,
· Les mesures préventives en lien avec  le Tétanos.
	Justesse et précision des mesures préventives énumérées.
	

	5- Appliquer les mesures préventives appropriées aux activités d’un atelier de sciage et d’affûtage
	Les mesures préventives appropriées aux activités d’un atelier de sciage et d’affûtage :
· Les risques et les mesures préventives spécifiques au sciage;
· Les risques et les mesures préventives spécifiques à l’affûtage.
	Justesse et précision des  risques et mesures préventives énumérées.
	





	Enoncé de la compétence : Réaliser un dessin technique 
Titre du module : Dessin
Niveau d’études : 2e année
Durée minimale de la formation pour ce niveau d’études : 66 heures


	Eléments de la compétence
	Eléments de contenu
	Indicateurs d’évaluation
	Recommandations pédagogiques

	Identifier les outils de dessin
	Les instruments de dessin
La planche et la table à dessin
Le té
Les équerres
Les rapporteurs
Les compas
La gomme
Le pistolet
Les mines
Les porte-mines
Les rotrings
L’encre
Les papiers et leur format
Le papier calque
Le papier osalite
Le matériel de tirage
	Désignation de l’instrument
Sélection de l’instrument désigné

	

	Utiliser les outils de dessin
	L’utilisation des instruments de dessin
La planche et la table à dessin
Le té
Les équerres
Les rapporteurs
Les compas
La gomme
Le pistolet
Les mines
Les porte-mines
Les rotrings
L’encre
Les papiers et leur format
Le papier calque
Le papier osalite
Le matériel de tirage

	Enonciation de l’utilisation de chaque instrument
Utilisation de l’instrument
	

	Représenter les pièces selon les normes observées en dessin technique
	Représentation des formes de base en dessin (perspectives et projection orthogonale)
Droite
Cercle
Ellipse
Rectangle
Angles
Triangles
Trapèze
Les cylindres

	Réalisation méthodique et normalisée d’un dessin
Le rendu
La netteté et la propreté
	

	Représenter les pièces selon les normes observées en dessin technique
	Représentation des formes de base en dessin (perspectives et projection orthogonale)
Les cônes et tronc de cônes
Représentation des objets de forme simple
Représentation des objets de forme faisant intervenir des lignes cachées

	Réalisation méthodique et normalisée d’un dessin
Le rendu
La netteté et la propreté
	




	Enoncé de la compétence : Exploiter les documents techniques
Titre du module : Technologie professionnelle
Niveau d’études : 2eannée
Durée minimale de la formation pour ce niveau d’études : 22 heures


	Eléments de la compétence
	Eléments de contenu
	Indicateurs d’évaluation
	Recommandations pédagogiques

	Identifier les documents techniques utilisés en sciage et affûtage
	Les documents techniques utilisés en sciage et affûtage
· Les lettres de commande
· Les fiches de stock
· Les documents d’ordonnancement
· Les devis
· Les factures
· Les notices et abaques
	· Désignation par le nom du document 
· Sélection du document nommé parmi les autres

	

	Lire et interpréter les documents techniques
	Lecture et interprétation des documents techniques
· Les informations contenues dans une lettre de commande et leurs sens
· Les informations contenues dans une  fiche de stock
· Les informations contenues dans un document  d’ordonnancement
· Les informations contenues dans un devis
· Les informations contenues dans une facture
· Les informations contenues dans une notice et une abaque
	· Indication des informations contenues dans le document
· Décodage des informations contenues dans le document


	








	Enoncé de la compétence : Appréhender les propriétés du matériau (métaux et bois)
Titre du module : Technologie des matériaux
Niveau d’études : 2e année
Durée minimale de la formation pour ce niveau d’études : 44 heures


	Eléments de la compétence
	Eléments de contenu
	Indicateurs d’évaluation
	Recommandations pédagogique

	Identifier le matériau bois  
	Identification du matériau bois
· La structure de l’arbre
· Les variantes de chaque partie de l’arbre utiles à l’identification
· L’écorce de l’arbre et les variantes 
· La section du tronc d’un arbre et la formation du bois
· Les éléments constitutifs du bois
· Les plans ligneux
· Les variantes de chaque élément constitutif du bois sur chaque plan ligneux utiles à l’identification
	Identification d’une essence à partir de son arbre ou de sa grume (écorce)
	Même s’il est important d’élargir l’esprit scientifique des apprenants sur certaines notions, il est plus d’orienter l’enseignement vers les savoirs et savoir-être nécessaire à la réalisation de la compétence.

	Enumérer les différents types de meules abrasifs et leurs caractéristiques physiques et mécaniques justifiant le choix à l’affûtage
	Les meules
· Définition 
· Les éléments constitutifs de la meule à affûter
· Les différents types de meules (en terme d’éléments constitutifs, de tailles des cristaux et de forme)
	Justesse des définitions, des descriptions, des énumérations, des calculs et manipulations des termes techniques et scientifiques utilisées ici.
	

	Enumérer les différents types de métaux et leurs caractéristiques physiques et mécaniques justifiant le choix à l’affûtage.
	Les  métaux 
· Définition
· Les différents types de métaux et leurs caractéristiques physiques et mécaniques
· Les opérations de traitement des aciers (trempe, rapide, …)
	-ll-
	



	Enoncé de la compétence : Appréhender les principes d’affûtage et de sciage
Titre du module : Technologie professionnelle
Niveau d’études : 2e  année
Durée minimale de la formation pour ce niveau d’études : 44 heures


	Eléments de la compétence
	Eléments de contenu
	Indicateurs d’évaluation
	Recommandations pédagogique

	· Planifier les opérations de sciage et d’affûtage
	Processus et procédés de sciage et d’affûtage
· Les étapes du sciage.
· La procédure d’affutage des fraises
· La procédure d’affûtage des fers des toupies
· La procédure d’affûtage des forêts
· La procédure d’affûtage des scies manuelles
· La procédure d’affûtage des dents de scie à chaîne.
· Les étapes de préparation des dents de scie (scie à ruban, scie circulaire, scie alternative)
· La procédure d’affûtage des couteaux des raboteuses et des dérouleuses
· La procédure de fabrication des fers des toupies.
	Justesse, description et chronologie des étapes des processus de sciage et d’affûtage.
	Même s’il est important d’élargir l’esprit scientifique des apprenants sur certaines notions, il est plus d’orienter l’enseignement vers les savoirs et savoir-être nécessaire à la réalisation de la compétence.

	· Identifier les outils et leurs commandes au sciage et à l’affûtage
	Les outils et leurs commandes au sciage et à l’affûtage
· Le cubage et l’empilage du bois (les outils et les  modes d’empilage du bois scié, le cubage du bois en grume, le cubage du bois scie, le calcul du rendement)
· Les différents modes de débitage des grumes (avantages, inconvénients et procédure) 
· La scie à chaîne avec guide lame et son environnement pour débitage grume                  ( éléments constitutifs, fonctionnement, les paramètres de commande contrôlés par l’opérateur) 
· L’ébouteuse et son environnement               ( éléments constitutifs, fonctionnement, les paramètres de commande contrôlés par l’opérateur)
· Les outils d’entretien des autres outils de coupe (énumération, constitution et fonctionnement, les paramètres de commande contrôlés par l’opérateur)
· La scie mobile et son environnement  pour débitage grume ( éléments constitutifs, fonctionnement, les paramètres de commande contrôlés par l’opérateur) 
· La déligneuse et son environnement ( éléments constitutifs, fonctionnement, les paramètres de commande contrôlés par l’opérateur)
· La dédoubleuse et son environnement ( éléments constitutifs, fonctionnement, les paramètres de commande contrôlés par l’opérateur)
· Les outils d’entretien des dents des scies ( énumération, constitution et fonctionnement, les paramètres de commande contrôlés par l’opérateur)
	 Justesse des définitions, des descriptions, des énumérations, des calculs et manipulations des termes techniques et scientifiques utilisées ici. 
	

	· Décrire le réglage, l’ajustage, la protection et l’entretien des outils de sciage et d’affûtage
	Le réglage, l’ajustage, la protection et l’entretien des outils de sciage et d’affûtage
· La scie à chaîne avec guide lame et son environnement pour débitage grume (éléments de réglage, d’ajustage, d’entretien et de sécurité) 
· L’ébouteuse et son environnement (éléments de réglage, d’ajustage, d’entretien et de sécurité)
·    Les outils d’entretien des autres outils de coupe ( éléments de réglage, d’ajustage, d’entretien et de sécurité )
· La scie mobile et son environnement  pour débitage grume (éléments de réglage, d’ajustage, d’entretien et de sécurité) 
· La déligneuse et son environnement (éléments de réglage, d’ajustage, d’entretien et de sécurité)
· La dédoubleuse et son environnement (éléments de réglage, d’ajustage, d’entretien et de sécurité)
· Les outils d’entretien des dents des scies (éléments de réglage, d’ajustage, d’entretien et de sécurité)
	Justesse des définitions, des descriptions, des énumérations, des calculs et manipulations des termes techniques et scientifiques utilisées ici.
	






















4-1-2- Présentation du programme des modules liés aux compétences particulières 2e année AF-SC


	Enoncé de la compétence :  Effectuer le premier débitage de la grume à la scie à chaîne avec guide lame et à la scie mobile
Titre du module :  Le sciage 
Niveau d’études : 2e année
Durée minimale de la formation pour ce niveau d’études : 66 heures


	Eléments de la compétence
	Eléments de contenu
	Critères de performance
	Recommandations pédagogique

	· Préparer la grume
	La préparation de la grume
· Ecorçage (outils, utilisation, détermination qualité) 
· Tronçonnage (outils, utilisation, détermination qualité)
· Nettoyage (outils, utilisation, détermination qualité)
· Emménage au pont à grumes (outils, utilisation, détermination qualité)
	· utilisation des outils de préparation
· Dimension des tronçons de grume
· qualité écorçage et nettoyage 
·  positionnement de la grume sur le pont de la scie de tête 

	

	· Positionner la grume,
	Le positionnement de la bille sur le chariot
· Les éléments de positionnement sur la machine
· Les paramètres de commande et contrôle du positionnement
· Le poste de commande et les actions de contrôle (manuel et numérique)
· La détermination de la qualité du positionnement
	· Position de la grume pour le premier trait de scie.
	

	· Fixer  la grume 
	La fixation de la grume sur le chariot
· Les éléments de fixation sur la machine
· Les paramètres de commande et contrôle de la fixation
· Le poste de commande et les actions de contrôle (manuel et numérique)
· La détermination de la qualité de la fixation 
	· Solidité et stabilité de la grume sur le chariot
	

	- Effectuer la division
	La division
· Les éléments de division sur la machine
· Les paramètres de commande et contrôle de la division
· Le poste de commande et les actions de contrôle (manuel et numérique)
· La détermination de la qualité de la division
	· Conformité de la division à la dimension du plateau voulue
	

	- Scier le bois en grume
	Le premier débitage de la grume
· Les éléments de coupe sur la machine
· Les paramètres de commande et contrôle de la coupe
· Le poste de commande et les actions de contrôle (manuel et numérique)
· La détermination de la qualité de la coupe
	· Rectitude du trait de scie 
· Conformité de la vitesse d’aménage 
· Niveau du rendement quantitatif et qualitatif
	

	- Dégager le plateau,
	Le dégagement du plateau
· Les éléments de dégagement sur la machine
· Les paramètres de commande et contrôle du dégagement
· Le poste de commande et les actions de contrôle (manuel et numérique)
· La détermination de la qualité du dégagement
	· Timing du dégagement dès la chute
· Contrôle correct des outils de dégagement
· Transfert du plateau à l’autre machine
· Libération totale (non encombrement) du chariot par le plateau 
	













	Enoncé de la compétence :   Effectuer le sciage de reprise : délignage, dédoublage, éboutage. 
Titre du module :  Le sciage
Niveau d’études : 2e année
Durée minimale de la formation pour ce niveau d’études : 22 heures


	Eléments de la compétence
	Eléments de contenu
	Critères de performance
	Recommandations pédagogique

	- Régler la division
	La division 
· Les éléments de division sur la machine
· Les paramètres de commande et contrôle de la division
· Le poste de commande et les actions de contrôle (manuel et numérique) en exécution de la division
· La détermination de la qualité de la division
	Conformité de la division à la dimension des avivés voulue
	

	- Positionner le plateau
	Le positionnement du plateau
· Les éléments du positionnement sur la machine
· Les paramètres de commande et contrôle du positionnement
· Le poste de commande et les actions de contrôle (manuel et numérique) en positionnement du plateau
· La détermination de la qualité du positionnement
	· Positionnement du plateau pour le trait de scie au meilleur endroit.
	

	- Tronçonner la pièce
	Le tronçonnage des avivés 
· Les éléments de coupe sur la machine
· Les paramètres de commande et contrôle de la coupe
· Le poste de commande et les actions de contrôle (manuel et numérique) en éboutage
· La détermination de la qualité de la coupe
	· Rectitude du trait de scie 
· Vitesse d’aménage optimale
· Rendement au sciage optimal
	

	- Conduire le sciage-délignage
	Le délignage des plateaux  
· Les éléments de coupe sur la machine
· Les paramètres de commande et contrôle de la coupe
· Le poste de commande et les actions de contrôle (manuel et numérique) en délignage
· La détermination de la qualité de la coupe
	· Rectitude du trait de scie 
· Vitesse d’aménage optimale
· Rendement au sciage optimal
	

	- Conduire le sciage - dédoublage 
	Le dédoublage des plateaux  
· Les éléments de coupe sur la machine
· Les paramètres de commande et contrôle de la coupe
· Le poste de commande et les actions de contrôle (manuel et numérique) en dédoublage
· La détermination de la qualité de la coupe
	· Rectitude du trait de scie 
· Vitesse d’aménage optimale
· Rendement au sciage optimal
	











	Enoncé de la compétence :   Préparer le corps de la lame de scie
Titre du module :  La maintenance des lames de scie
Niveau d’études :  2ème  année
Durée minimale de la formation pour ce niveau d’études : 44 heures


	Eléments de la compétence
	Eléments de contenu
	Critères de performance
	Recommandations pédagogique

	Démonter la lame de scie pour l’affûtage
	 Exercice à la déposition de la lame de scie pour réparation 
· Lame de scie circulaire de déligneuse et d’ébouteuse
· Lame de scie à ruban de menuiserie
· Lame de scie alternative
· Lame de scie à chaîne 
· Lame de scie à ruban de scierie
	Gestuelle de manipulation
Niveau zéro de risque de blessure encouru 
	

	Effectuer la préparation ou la réparation du  corps d’une lame de scie à ruban de menuiserie
	Exercice à la préparation du corps d’une lame de scie à ruban de menuiserie 
· Le jointage (oxyacétylènique, arc électrique, brasage électrique …etc)
· La réparation des criques
· Le planage
· Le dressage
· Le dégauchissage
· Le tensionnage
	Qualité du travail effectué 
	

	Effectuer la préparation ou la réparation d’une lame et de la chaîne d’une scie à chaîne
	Exercice à la préparation de lame guide-chaîne et de la chaîne d’une tronçonneuse 
· Le jointage de la chaîne
· Le dressage de la lame guide-chaîne
· Le nettoyage et réparation du sillon des dents
· La lubrification de la chaîne et du guide 
	Qualité du travail effectué
	






	Enoncé de la compétence :   Réparer la denture de la lame de scie.
Titre du module :  La maintenance des lames de scie
Niveau d’études : 2ème année
Durée minimale de la formation pour ce niveau d’études : 22 heures


	Eléments de la compétence
	Eléments de contenu
	Critères de performance
	Recommandations pédagogique

	Effectuer la réparation des dents de scie à chaîne
	Exercice de réparation des dents de scie à chaîne 
· Le défonçage morfilage (affûtage)
	Qualité du travail effectué
	

	Installer la lame sur l’appareil de réparation des dents 
	 Exercice d’installation de la lame de scie sur la machine de réparation des dents
· Sur le poste de stellitage (stellite, carbure, dents rapportées ou diamants)
· Sur l’affuteuse
· Sur la rectifieuse
· L’écraseuse (avoyeuse)
	Qualité du travail effectué 
	

	Effectuer la réparation des dents d’une lame de scie à ruban de menuiserie
	Exercice de réparation des dents d’une lame de scie à ruban de menuiserie  
· Le défonçage morfilage (affûtage)
· L’avoyage
	Qualité du travail effectué
	

	Effectuer la réparation des dents d’une lame de scie à ruban de scierie et alternative
	Exercice de réparation des dents d’une lame de scie à ruban de scierie  
· L’avoyage (écrasement et torsion)
· La rectification
	Qualité du travail effectué
	

	Effectuer la réparation des dents d’une lame de scie circulaire
	Exercice de réparation des dents d’une lame de scie circulaire 
· L’avoyage (écrasement ou stellitage)
· La rectification
	Qualité du travail effectué
	








	Enoncé de la compétence :   Affûter les autres outils de coupe du bois (fraise, couteau de raboteuse et de dérouleuse, fer de toupie, mèche et forêts)
Titre du module :  L’affûtage des autres outils de coupe du bois
Niveau d’études : 2e année
Durée minimale de la formation pour ce niveau d’études : 66 heures


	Eléments de la compétence
	Eléments de contenu
	Critères de performance
	Recommandations pédagogique

	Affûter les scies manuelles
	 Exercice d’affûtage des scies manuelles
· Fixation de la scie à affûter
· Réglage de l’affûteuse ou saisie de la lime
· Les passes d’affûtage ou conduite de l’affûteuse
· Détermination de la fin de l’opération et arrêt de l’opération
	Qualité du travail effectué
	

	Affûter les fers de toupie
	Exercice d’affûtage des fers de toupie
· Fixation du fer à affûter
· Réglage de l’affûteuse ou saisie de la lime 
· Les passes d’affûtage ou conduite de l’affûteuse
· Détermination de la fin de l’opération et arrêt de l’opération
	Qualité du travail effectué
	

	Affûter les forêts et les mèches de perceuse 
	Exercice d’affûtage des forêts et des mèches de perceuse
· Fixation de la mèche ou forêt à affûter
· Réglage de l’affûteuse ou saisie de l’outil 
· Les passes d’affûtage ou conduite de l’affûteuse
· Détermination de la fin de l’opération et arrêt de l’opération
	Qualité du travail effectué
	

	Affûter les fers de tenonneuse
	Exercice d’affûtage des fers de tenonneuse
· Fixation du fer à affûter
· Réglage de l’affûteuse ou saisie de l’outil 
· Les passes d’affûtage ou conduite de l’affûteuse
· Détermination de la fin de l’opération et arrêt de l’opération
	
	

	Affûter les couteaux de raboteuse
	Exercice d’affûtage des couteaux de raboteuse et de dérouleuse
· Fixation du couteau à affûter
· Réglage de l’affûteuse 
· Les passes d’affûtage ou conduite de l’affûteuse
· Détermination de la fin de l’opération et arrêt de l’opération
	Qualité du travail effectué
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